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KARTA TECHNICZNA Nr 42

PODKLAD EPOKSYDOWY 2:1

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego

PRODUKTY:

43 225 Podktad epoksydowy 2:1, 375 ml
43 238 Utwardzacz do podktadu epoksydowego, 188 ml

43 226 Podktad epoksydowy 2:1, 750 ml
43 239 Utwardzacz do podktadu epoksydowego, 375 ml

CHARAKTERYSTYKA:

Wysokiej jakosci dwu-komponentowy podktad epoksydowy, ktéry zapewnia doskonatg ochrone powierzchni
metalowych przed korozja. Posiada bardzo dobrg przyczepnos$¢ do réznego rodzaju podtozy. Podczas renowacii
pojazdéw oraz innych prac naprawczych stuzy jako warstwa izolacyjna lub warstwa zwiekszajgca przyczepnosé
pomiedzy danym podtozem a nastepng warstwg lakiernicza. Posiada wysoka odpornosé na czynniki chemiczne i
atmosferyczne. Mozna go szlifowac recznie i mechanicznie, na sucho lub na mokro. Wspétpracuje z r6znymi systemami
nawierzchniowymi.

WLASCIWOSCI FIZYKOCHEMICZNE:

Ciecz barwy szarej o podwyzszonej lepkosci i aromatycznym, stodkim zapachu.
Zawarto$c¢ lotnych zwigzkow organicznych w produkcie gotowym do uzycia < 540 g/l.

ZASTOSOWANIE:

PODLOZE:
e stal,
» stal ocynkowana,
e stal nierdzewna,

o zeliwo,
e aluminium,
* laminaty,

» farby podkfadowe,

e szpachléwki poliestrowe,

» tworzywa sztuczne

e utwardzone powtoki lakierowe,
* beton

* drewno oraz pochodne.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Stal, stal ocynkowana — Zastosowaé¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P120 - P180. Odpyli¢ za
pomocg sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Aluminium - Zastosowa¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P240 - P400. Odpyli¢ za
pomocg sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.
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Szpachloéwki i laminaty — Zastosowaé zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu usuniecia
zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym P240 - P320. Odpyli¢ za
pomocg sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Tworzywa sztuczne — Zastosowaé Zmywacz Uniwersalny lub Zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE marki Polfill w
celu usuniecia zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowac recznie lub maszynowo papierem $ciernym z P240 - P320.
Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttusci¢. Przed natozeniem Podktadu Epoksydowego
zastosowac Primer podktad na PLASTIC marki Polfill.

Podktady akrylowe i epoksydowe dwukomponentowe - Zastosowac¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub
PRO marki Polfill w celu usuniecia zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem
Sciernym P240 - P320. Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Podkiady akrylowe i epoksydowe jednokomponentowe — Nalezy zapoznaé sie i postepowaé zgodnie ze
specyfikacjg techniczng podktadéw jednokomponentowych. W przypadku watpliwosci wykonaé natrysk prébny.

Podktady reaktywne — Nalezy zapoznac sie i postepowac zgodnie ze specyfikacjg techniczng podktadu reaktywnego.
W przypadku watpliwosci wykonac natrysk probny.

Utwardzone powtoki lakierowe — Zastosowaé¢ zmywacz antysilikonowy AUTOMOTIVE lub PRO marki Polfill w celu
usuniecia zanieczyszczen. Powierzchnie przeszlifowac recznie lub maszynowo papierem Sciernym P240 - P320.
Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza, a nastepnie ponownie odttuscic.

Beton - Powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, nie wymaga szlifowania.

Drewno, ptyty meblowe lub podobne - Powierzchnia musi by¢ wolna od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen.

Przeszlifowaé recznie lub maszynowo papierem Sciernym z P180-P320. Odpyli¢ za pomoca sprezonego powietrza.

PRZYGOTOWANIE PODKtADU:

SKEADNIKI: PROPORCJE MIESZANIA - OBJETOSCIOWO

+ Podktad 2
H (0] a )

Utwardzacz

Wymieszac doktadnie do uzyskania jednolitej konsystencji 2 czesci objetosciowe podkiadu z 1 czescig objetosciowg
utwardzacza.

Produkt nie wymaga stosowania rozcienczalnika — w przypadkach, w ktérych jest to konieczne nalezy zastosowac
rozcienczalnik do wyrobow epoksydowych w proporcji 5% do gotowej mieszanki.

Nie nalezy przekraczac¢ zalecanych ilosci rozcienczalnika i utwardzacza.

Uzycie rozcienczalnika Nitro oraz innego niz zalecany powoduje utrate gwarancji.

STOSOWANY UTWARDZACZ:

Utwardzacz do podkiadu epoksydowego marki POLFILL, sprzedawany razem z podkiadem..
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NANOSZENIE:

Nanosi¢ za pomoca pistoletu natryskowego wyposazonego w dysze o srednicy 1,6 — 1,8 mm
przy ci$nieniu zalecanym przez producenta sprzetu (zazwyczaj 2 - 2,5 bar).
Liczba warstw: 1 - 2

Grubos$¢ pojedynczej warstwy: 40 — 50 pm.

S S S Czas odparowania miedzy warstwami: 5 — 10 minut w 20°C

Vo550 W8Pt

Wydajnos¢ mieszanki gotowej do uzycia: zalezy od formy obiektu, chropowatosci podioza, metod
i warunkow aplikacji oraz grubosci uzyskanej warstwy.

Aplikacje wykonywac przy minimalnej temperaturze 15°C i wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 80%.

CZAS WYSYCHANIA:

Pylosuchosé: 10-15 min.
@ Suchos¢ dotykowa: 1,5-2.5h/20°C

Petne utwardzenie: 12 -24 h | 20°C

Na podktad epoksydowy po petnym wyschnieciu i przeszlifowaniu mozna nakfadac:
» akrylowe i epoksydowe podktady 2K, 1K
» szpachlowki
» szpachléwki natryskowe
e bazy rozpuszczalnikowe
e bazy wodne
* ogoIlnodostepne systemy nawierzchniowe.

W systemie ,mokro na mokro” kolejne warstwy nanosi¢ po uptywie 4 - 5h i nie pdzniej jak 24h od momentu aplikacji

ostatniej warstwy Podktadu epoksydowego. Podane czasy dotycza niewymuszonego wysychania w temp. 20°C.
Temperatura powyzej 20°C moze skroci¢ czas otwarty podktadu dla systemu ,mokro na mokro”.

SZLIFOWANIE:

Szlifowaé recznie lub maszynowo.

Szlifowanie reczne wykonac¢ papierem sciernym P400 — P600

e A D ’ .

- Na sucho: Szlifowanie maszynowe wykonac¢ papierem Sciernym P320 - P500
=y

N————/
“‘ Szlifowanie reczne wykonac¢ papierem Sciernym P500 — P800
ﬁ (Y Na mokro:  szlifowanie maszynowe wykona¢ papierem $ciernym P400 — P600
\_I N—
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CZYSZCZENIE SPRZETU:

Czyszczenie sprzetu przeprowadzi¢ niezwlocznie po wykonanej pracy, stosujac:

Rozpuszczalnik NITRO marki POLFILL
Rozcienczalnik DO WYROBOW AKRYLOWYCH marki POLFILL

PRZECHOWYWANIE:

Przechowywaé w oryginalnych opakowaniach, szczelnie zamknietych, w suchym, chlodnym miejscu z dala od zrédet
ciepta i zaptonu, w temperaturze od 5 do 20°C. Nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

OKRES GWARANCJI:

Okres gwarancji umieszczony jest na etykiecie produktu.

ZALECENIA BHP:

Karta charakterystyki mieszaniny oraz obowigzujgce przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy z czynnikiem
chemicznym.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg wynikiem naszych doswiadczen i praktyki. Nie gwarantuje to okreslonych wtasciwosci w szczegoéinych
warunkach stosowania, ktore pozostajg poza naszg kontrolg. W zwigzku z tym nie mozemy przyjmowac petnej odpowiedzialnosci za otrzymane
rezultaty. Konieczne jest probne sprawdzenie zastosowania produktu na matej powierzchni, ze wzgledu na potencjalne réznice w zachowaniu sie
produktu w zaleznosci od podfoza, na ktére jest on aplikowany. Wtasciwg jakos¢ gwarantujemy w ramach stosowania zgodnego z instrukcjami
zawartymi w niniejszej Karcie Technicznej.
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