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SZPACHLOWKA Z PYLEM ALU

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego

PRODUKTY:
43 224 Szpachlowka z pytem ALU 200g
43 131 Szpachlowka z pytem ALU 500¢g
43 132 Szpachlowka z pytem ALU 1000g
43 133 Szpachlowka z pytem ALU 1800g
CHARAKTERYSTYKA:

Poliestrowa szpachléwka wypetniajaca z dodatkiem pytu aluminiowego, przeznaczona do wypetniania duzych oraz
matych ubytkéw i nieréwnosci. Charakteryzuje sie duzg wytrzymatoscig mechaniczng, wysoka odpornoscig na
podwyzszone temperatury oraz elastycznoscig. tatwa do naktadania i obrébki grubym oraz drobnym papierem
sciernym, dajgca sie precyzyjnie szlifowaé¢ na przejsciach do strefy nieszlifowane;.

PODLOZE:

e stal,

» stal ocynkowana,

* laminaty poliestrowe,

e aluminium,

» stare powtoki lakierowe,
» drewno, ptyty meblowe.

Nie naktada¢ bezposrednio na podktady reaktywne oraz jednokomponentowe Srodki akrylowe
i nitrocelulozowe.
PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

ﬁ Obrabiane powierzchnie odttusci¢, przeszlifowac i oczyscic.

’i"& Ponownie odttusci¢, a nastepnie doktadnie osuszyc.

PRZYGOTOWANIE SZPACHLOWKI:

»_'_ Wymiesza¢ doktadnie do uzyskania jednolitego koloru 100 czes$ci wagowych szpachlowki
100 g z 2-3 czesciami wagowymi utwardzacza.

Zastosowanie zbyt duzej ilosci utwardzacza moze spowodowac przebarwienie lakieru kryjacego.
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NANOSZENIE:

@\ Nanosi¢ na podtoze cienkimi warstwami o grubosci nie przekraczajgcej 5mm, w ciggu 4-5 minut/20°C
\\\\\ od przygotowania, w temperaturze co najmniej 10°C.

Utwardzong powierzchnie nalezy przeszlifowaé przed natozeniem kolejnej warstwy.

CZAS WYSYCHANIA:

Promiennik IR: wygrzewac 4-6 min. Nie przekracza¢ temperatury 60°C.

20-30 minut/20°C. Wzrost temperatury otoczenia przys$piesza proces utwardzania.
Obrabiac¢ po osiggnieciu temperatury otoczenia.

SZLIFOWANIE:

Szlifowanie wstepne wykonaé papierem sciernym P80 - P120.

\ﬁ, Szlifowanie wykanczajace wykonac¢ papierem sciernym P120 — P240.

NA SZPACHLOWKE MOZNA NALOZYC:

» szpachléwki poliestrowe wykanczajgce
» szpachlowke natryskowg

» podktady akrylowe

* podkiady epoksydowe

* podkiady reaktywne

WLASCIWOSCI FIZYKOCHEMICZNE:

Tiksotropowa pasta bary szarej, metalicznej o charakterystycznym, aromatycznym zapachu, zawierajgca styren.
Maksymalna zawartos$¢ lotnych zwigzkéw organicznych w produkcie gotowym do uzycia; 250 g/l.

PRZECHOWYWANIE:

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, szczelnie zamknietych, w suchym, chtodnym miejscu z dala od zrédet
ciepta i zaptonu, w temperaturze od 5 do 20°C. Nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

OKRES GWARANCJI:
12 miesiecy od daty produkciji.
ZALECENIA BHP:

Karta charakterystyki produktu oraz obowigzujgce przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy z czynnikiem
chemicznym.

STOSOWANY UTWARDZACZ:

Nadtlenek dwubenzoilu pasta.
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CZYSZCZENIE SPRZETU:

Rozpuszczalnik Nitro marki POLFILL.

Informacje zawarte w tym dokumencie sg wynikiem naszych doswiadczen i praktyki. Nie gwarantuje to okreslonych wtasciwosci w szczegdlnych
warunkach stosowania, ktdre pozostajg poza naszag kontrolg. W zwigzku z tym nie mozemy przyjmowac petnej odpowiedzialnosci za otrzymane
rezultaty. Konieczne jest probne sprawdzenie zastosowania produktu na matej powierzchni, ze wzgledu na potencjalne réznice w zachowaniu sie
produktu w zaleznosci od podfoza na ktore jest on aplikowany. Wiasciwg jako$¢ gwarantujemy w ramach stosowania zgodnego z instrukcjami
zawartymi w niniejszej Karcie Techniczneyj.
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