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AKSIKOR PODKLAD
antykorozyjny

OPIS PRODUKTU:
AKSIKOR PODKLAD - farba podktadowa styrenowana zawierajaca $rodki zapobiegajace korozji.
Wchodzi w sktad ,,Systemu do renowacji blach dachowych”.

ZAKRES STOSOWANIA:

AKSIKOR PODKLAD przeznaczony jest do gruntowania antykorozyjnego przed malowaniem farbg
AKSIKOR, AKSIKOR PREMIUM:

- dachow, rynien, parapetow, ogrodzen i innych powierzchni z wysezonowanej blachy ocynkowanej
blachy aluocynkowej; stosowany w miejscach po oczyszczonych §ladach korozji

- blach stalowych, zeliwnych

- blach powlekanych

AKSIKOR PODKEAD wchodzi w sktad ,,Systemu do renowacji blach dachowych”, ktéry mozna
stosowac do malowania blach fabrycznie powlekanych.

WEASCIWOSCI:
e Wyr6b rozpuszczalnikowy
e Farba tworzy szybkoschngce, matowe powtoki o bardzo dobrej przyczepnosci do podtoza
e Dostepna jest w kolorze czerwonym tlenkowym i popielatym RAL 7035

Wilasnosci wyrobu
lepko$¢ mierzona kubkiem DIN 4 mm w temp. 20 £ 2°C,
[s]

Gesto$é, [g/cm®] najwyzej
czas schnigcia powloki w temperaturze 20 + 2°C
1 wilgotnosci wzglednej powietrza 55 £ 5 %

e Stopien 1, najwyzej [min]

e Stopien 3, najwyzej [h]

Zalecana grubo$¢ podktadu ,,na sucho” , [um]

SPOSOB STOSOWANIA:

Przygotowanie podloza:

Powierzchnie do malowania nalezy odttusci¢ woda z AKSIKOR PREPARAT DO MYCIA |
ODTLUSZCZANIA ( zgodnie z zaleceniami w Karcie Technicznej AKSIKOR PREPARAT
DO MYCIA 1 ODTLUSZCZANIA) z uzyciem pianownicy lub rgcznymi metodami.
Nastepnie umy¢ (najlepiej myjka ci$nieniowa) i sptuka¢ woda i wysuszy¢.

Miejsca ze §ladami korozji nalezy mechanicznie oczysci¢ do czystego metalu ( stopien St2
wg PN-EN ISO 8501-1 i PN-EN ISO 12944-4 - powierzchnia nie moze zawiera¢ pytu, ani
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stabo przylegajacych czastek zgorzeliny, rdzy, pozostatosci farby). Nalezy uzy¢ szczotek
metalowych lub najkorzystniej narzedzi mechanicznych. W przypadku powierzchni ocynkowanej nie
dopusci¢ do uszkodzenia powtoki ocynku. Powierzchnie po szlifowaniu nalezy doktadnie odpylic.

Malowanie blachy ocynkowanej oczyszczonej z korozji:

Wyréb w opakowaniu nalezy doktadnie wymieszac.

Oczyszczone ze $ladow korozji miejsca wyzej opisanym sposobem nalezy niezwlocznie pomalowaé
punktowo podktadem antykorozyjnym AKSIKOR PODKEAD w postaci handlowej. W zaleznosci od
stopnia zagrozenia korozyjnego nalezy natozy¢ 1 lub 2 warstwy podktadu. Nastepna warstwe
podktadu naktada¢ po uplywie 6 godzin w warunkach normalnych (temp. +20+2°C, wilgotnosé
wzgledna powietrza 55+5%).

Pozostawi¢ do wyschniecia na 24 godziny. Po tym czasie mozna malowa¢ farbg AKSIKOR lub
AKSIKOR PREMIUM.

Nowe powierzchnie ocynkowane wymagajag minimum 1 roku sezonowania na powietrzu przed
malowaniem.

Malowanie blachy powlekanej:

Nalezy uwzglednié, ze blachy powlekane gdzie ich producent nie dopuszcza malowania nie nadaja si¢
do malowania. Podobnie $wiezych blach powlekanych, nie poddanych dziataniu czynnikow
atmosferycznych ( ekspozycja musi by¢ przynajmniej przez 2 lata) nie nalezy malowac.

Powierzchnie gladkie, btyszczace przed malowaniem zmatowi¢ np. papierem $Sciernym lub widknina.
Korzystnie jest zmatowi¢ calg starg powloke w celu usunigcia utlenionej powtoki.

Powierzchnie do malowania nalezy odtlusci¢ wodg z AKSIKOR PREPARAT DO MYCIA |
ODTLUSZCZANIA ( zgodnie z zaleceniami w Karcie Technicznej AKSIKOR PREPARAT
DO MYCIA I ODTLUSZCZANIA) z uzyciem pianownicy lub rgcznymi metodami.

Nastepnie umy¢ (najlepiej myjka wysokocisnieniowg z dysza rotacyjng) i sptukaé¢ woda
1 wysuszy¢.

W miejscach gdzie wystepowata korozja (po jej uprzednim, mechanicznym usuni¢ciu w sposob
opisany powyzej w dziale: przygotowanie powierzchni) nalezy naktada¢ AKSIKOR PODKLAD w
postaci handlowej. Na pozostatg powierzchni¢ nalezy nanie§¢ AKSIKOR PODKLAD w postaci
rozcienczonej. Do rozcienczenia uzy¢ rozcienczalnik do wyrobéw chlorokauczukowych
i styrenowanych

Farbe AKSIKOR i AKIKOR PREMIUM naktada¢ na AKSIKOR PODKLAD po uptywie 24 godzin.
Zalecane jest wykonanie probnego malowania na niewielkim polu (ok. 1 mkw.).

UWAGA
W przypadku niezachowania zalecanego odstgpu czasowego pomiedzy warstwami moze nastgpic
marszczenie powloki lub odspajanie.

Temperatura powietrza i podloza powinna by¢ wigksza niz +5°C lecz nie wigksza niz +30°C,
wilgotno$¢  wzgledna powietrza max. 80%. Nie malowa¢ w czasie mgly i deszczu. Chronié¢
pomalowane miejsca przed opadami az do czasu wyschniecia tj. 4 godziny.

Temperatura podfoza powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od temperatury punktu rosy.

WYDAJNOSC:

Wydajno$¢ do 14m? z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu. Wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest
od wielu czynnikow, takich jak rodzaj podtoza, faktura, kolor oraz rodzaju uzytego narzedzia i metody
aplikacji.

OKRES GWARANCIJI:
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12 miesigcy od daty produkcji w fabrycznie zamknigtych opakowaniach.
Wyrob przechowywac i transportowa¢ W temperaturze od +5°C do +25°C.
Chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promienni stonecznych.

WSKAZOWKI BHP I P.POZ.

Latwopalna ciecz i pary.

Dziata draznigco na skoreg.

Dziata drazniaco na oczy.

Moze powodowa¢ podraznienie drég oddechowych.

Moze powodowac uszkodzenie narzadoéw poprzez dtugotrwate lub narazenie powtarzane.

Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujac dlugotrwate skutki.

W razie koniecznosci zasiggnigcia porady lekarza nalezy pokaza¢ pojemnik lub etykiete

Chroni¢ przed dzie¢mi

Przechowywac z dala od zrédet ciepta, goragcych powierzchni, zrodet iskrzenia, otwartego ognia i
innych zrédet zaptonu.

Nie pali¢

Doktadnie umy¢ rece po uzyciu

Stosowac rekawice ochronne/odziez ochronna/ochrong oczu/ochrong twarzy

W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ wodg przez kilka minut. Wyjac
soczewki kontaktowe, jezeli sg i mozna je tatwo usunac. Nadal ptukac

W przypadku pozaru: Uzy¢ gasnicy proszkowej typu ABC do gaszenia

Zawarto$¢/pojemnik usuwac do zbiornikéw do segregacji odpadéw obecnych w swojej gminie
EUH208: Zawiera Bis(2-etyloheksanian) kobaltu, oksym butan-2-onu. Moze powodowaé wystapienie
reakcji alergicznej

NORMY, ATESTY, BADANIA, LZO:

Obowigzujaca norma: ZN/2019/AKSIL-1

Limit zawartosci LZO dla tego produktu: (Kat. A/i/FR): 500 g/l (2010).
Produkt zawiera ponizej 500 g/l.

OCHRONA SRODOWISKA:

Metody unieszkodliwiania odpadow:

Produkt niezuzyty stanowi odpad farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Zuzyte opakowanie doktadnie oczyszczone mozna odda¢ na ztom. Opakowania zanieczyszczone
resztkami podktadu mozna przekaza¢ do utylizacji firmie majacej zezwolenie na zbieranie, odzysk lub
unieszkodliwianie odpadow.

BDO: 000033027

OPAKOWANIA:
Opakowania metalowe o pojemnosci: 51 ; 0,751.

®
A K S i Fabryka Specjallstycznych
Wyrobow Lalkierowych sp.zo.0.
39-205 Pustkow, Pustkéow 363D tel.(+48) 14 682 76 14
www.aksil.pl; e-mail: aksil@aksil.pl
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