PRODUCT DATA SHEET 18 kwietnia 2018 (Rewizja wydania z 11 czerwca 2015)

SIGMAZINC™ 19

OPIS

Jednosktadnikowy grunt epoksydowy o wysokiej zawartosci cynku

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

¢ Dobre wtasciwosci antykorozyjne; powtoka zawiera 90% cynku wagowo

e Powtoka przeznaczona do wykonania napraw powtok wykonanych z dwusktadnikowych gruntéw epoksydowo-cynkowych
lub gruntéw krzemianowych

¢ Moze by¢ stosowana do odnawiania zestarzonej, odrdzewionej stali ocynkowanej

¢ Utwardza sie w temperaturach do -10°C (14°F)

e QOdporna na temp. 125°C (260°F) okresowymi wzrostami temp. do 175°C (350°F)

¢ Natozony system powtokowy nie moze ulega¢ zmydleniu

e Szybkoschnagca, moze by¢ przemalowywana po uptywie krétkiego czasu

KOLOR I POLYSK

e Szary
e Mat

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane dla wymieszanych komponentow

llos¢ sktadnikow jeden

Gestosé 2,4 kg/1 (20,0 Ib/US gal)

Zawartos¢ substanciji statych 38 +2%

VOC (dostarczane) max. 246,0 g/kg (Dyrektywa 1999/13/EC, SED)
max. 584,0 g/I (ok. 4,9 Ib/gal)

Zalecana grubos¢ powtoki suchej 35 um (1,4 mils)

Wydajnos¢ teoretyczna 10,9 m%/I dla 35 um (435 ft?/US gal dla 1,4 mils)

Suchos¢ dotykowa 4 min.

Przerwy miedzy naktadaniem Minimum: 2 godz.

kolejnych powtok Maksymalny: wydtuzony

Okres przechowywania (chtodne i Co najmniej 9 mies. przechowywane w chtodnych i suchych warunkach

suche miejsce)

Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - czas przemalowania
- Patrz DANE DODATKOWE - czas utwardzania
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ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

Warunki przygotowania powierzchni

e Stal: oczyscic¢ do ISO-Sa2l, profil chropowatosci 40 - 70 um (1,6 - 2,8 mils)

¢ Powierzchnie ocynkowane ogniowo z ogniskami korozji; oczysci¢ doktadnie do ISO-St3 lub ISO-Sa2Ys, chropowatosé 40 -
70 um (1,6 - 2,8 mils)

e Powtoki epoksydowe wysokocynkowe i powtoki etylo krzemianowo cynkowe muszg by¢ suche i wolne od wszelkich
zanieczyszczen

Temperatura podtoza
e Podczas aplikaciji jest dopuszczalna temperatura powierzchni -10°C (14°F) pod warunkiem, ze powierzchnia jest wolna od

lodu i zanieczyszczen
e Temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej o 3°C (5°F) wyzsza od temperatury punktu rosy

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

e Mieszac przed uzyciem

e Temperatura farby powinna by¢ wyzsza od 15°C (59°F), w przeciwnym razie moze zaistnie¢ potrzeba dodatkowej ilosci
rozcienczalnika dla uzyskania lepkosci aplikacyjnej

¢ Dodanie zbyt duzej ilosci rozcienczalnika zmniejsza odpornosé¢ na powstawanie zaciekow

e Podczas naktadania i utwardzania nalezy zapewnic¢ wiasciwg wentylacje (patrz ark. {1433} i {1434})

NATRYSK PNEUMATYCZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 91-79

Objetosc¢ rozcienczalnika
20 - 25%, w zaleznosci od wymaganej grubosci powtoki i warunkow aplikaciji

Srednica dyszy
1.5 - 3.0 mm (ok. 0.060 - 0.110 cala)

Cisnienie na dyszy
0,2-0,3MPa (0ok. 2 -3 bar; 29 - 44 p.s.i.)
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NATRYSK BEZPOWIETRZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 91-79

Objetos¢ rozcienczalnika
20 - 25%, w zaleznosci od wymaganej grubosci i warunkow aplikacji

Srednica dyszy
ok. 0.43 mm (0.017 cala)

Cisnienie na dyszy

10,0 - 15,0 MPa (ok. 100 - 150 bar; 1451 - 2176 p.s.i.)

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 91-79

Objetosc¢ rozcienczalnika

0-3%

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA
THINNER 90-53

DANE DODATKOWE

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 35 pm (1.4 mils)
Przemalowanie farbg... |minimum -10°C (14°F) |5°C (41°F) 10°C (50°F) |20°C (68°F)
Roznymi minimum 6 godz. 4 godz. 3 godz. 2 godz.
f:g::?zgg(lfsv;g:\i/vymi maksimum wydtuzony wydtuzony wydtuzony wydtuzony

Notatki:

- Na powtokach o wysokiej zawartosci cynku moga tworzy¢ sie sole cynku, dlatego nie powinny by¢ one narazone na warunki
atmosferyczne przez dtugi okres czasu przed ponownym malowaniem

- Przerwa kilku miesiecy jest dopuszczalna w warunkach wewnetrznych, w czystej atmosferze

- W czystych warunkach zewnetrznych, maksymalny czas do 14 dni moze by¢ tolerowany, ale w warunkach przemystowych i morskich
okres ten powinien zostac skrocony do praktycznego minimum

- Przed ponownym malowaniem nalezy usunac¢ wszelkie widoczne zanieczyszczenia powierzchni przez czyszczenie wodag pod wysokim
cisnieniem, strumieniem sciernym lub mechanicznie

- Jezeli proces technologiczny wymaga okresu dtuzszej przerwy, na powtoke SIGMAZINC 19 nalezy jak najszybciej natozy¢ zalecang
powtoke uszczelniajaca
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Czas utwardzania dla powtok o grubosci do 35 ym (1.4
mils)

Temperatura podtoza |Sucha nadotyk
10°C (50°F) 30 min.

15°C (59°F) 5 min.

20°C (68°F) 4 min.

BHP

e Patrz ARKUSZE INFORMACYJNE NR 1430, 1431 oraz odpowiednie karty charakterystyki niebezpiecznego preparatu
chemicznego

e Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac ostroznosc¢ i unika¢ wdychania opardw i mgty
natryskowej oraz kontaktu farby z oczami i skorg

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective and Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom identyczny
wyrob niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie drobnych
modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach badz wynikajace z
konkretnych okolicznosci. |[W tego typu przypadkach nalezy korzystac z alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA

¢ Obijasnienia do kart technicznych ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1410
¢ Objasnienia do kart technicznych produktow ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1411
e Wskazowki BHP ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1430

¢ Bezpieczenstwo w pomieszczeniach|zamknietych, ochrona zdrowia, ryzykolwybuchu, ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1431
ryzyko zatrucia

e Bezpieczenstwo pracy w pomieszczeniach|zamknietych ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1433

e Wskazowki dotyczace praktycznej wentylacji ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1434

e Czyszczenie stali i usuwanie rdzy ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1490

¢ Specyfikacja scierniw mineralnych ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1491

¢ Wilgotnos¢ wzgledna - temperatura podtoza -temperatura powietrza ARKUSZ INFORMACYJNY NR 1650

GWARANCJA

PPG gwarantuje, ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakos$¢ tego wyrobu zgodna jest ze specyfikacjami PPG obowigzujacymi dla tego wyrobu w czasie jego produkciji i (iii) wyréb zostanie dostarczony w stanie
od { galny i osoby trzeciej o nar ie jaki iek amerykanski y tego wyrobu. JE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI

SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI
HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH, WLACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG

WYKLUCZONE. W ini j Y moze wnosié ia wobec PPG wytacznie w formie pi j w ciggu pieciu (5) dni od daty odkrycia pr i j wady, ji Zze nie pozniej niz
zdwéch j terminow: termin uptywu okresu przydatnosci wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy wyrobu do ywey. Jezeli Yy nie i i PPG 0 ni Sci
wyrobu w trybie powyzej, wy y to zliwosc¢ uzy ia przez ywce iana iej: j ji
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OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB
WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja

jedynie charakter wskazéwek i oparte s3 o préby laboratoryjne uznawane przez PPG za wiarygodne. PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informacji na p y y i
rezultatow ciggtego rozwoju wyrobu. i ia lub ie dotyczace ia niniej wyrobu, ionew ji i j lub sfor w iedzina $
zapytania, opieraja si¢ o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG s3 wiarygodne. Zaréwno wyrdb, jak i powigzane z nim informacje sadlauzy ikow dy ji y wiedza 3i
kwalifikacjami zowymi. To na uzy i U ym spoczy iedzi S¢ za zweryfil i Sci wyrobu do przez siebie i imuje sig, ze y juz
takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie i zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan podtoza badz na szereg innych ikow determinuj ie wyrobu i proces jego
aplikaciji. Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za straty, urazy lub ia wynikte z taki ia wyrobu badz z informacji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze

3 umowy ig il j). Ni j efekty aplikacji wyrobu moga ikac ze zmianw iu, w ktérym wyréb jest stosowany, z modyfikacji procedur aplikacyjnych badz z
ekst ji danych. Niniejsza karta j i ie jej wersje, a igzki ywcy przed iem wyrobu jest ienie sig, czy zawarte tu informacje s nadal aktualne. Na witrynie
www. .com opublik s3 karty i i y 6w PPG do 1 ychidla i Wersja i iniej: j karty bedzie miec¢ charakter nadrzedny wobec

wszelkich jej ttumaczeri.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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